Prumyslové
pilové pasy

fabrosor.de/cz



na plné materia

Pouziti Vlastnosti

Univerzalni uplatnéni v kazdé dilné Rezna hrana z M42
Efektivni snizeni nakladl na rez Pozitivni thel Cela zubu , K"
Plné a silnosténné materialy Variabilni rozte¢ zubl
Pokosové pasové pily s oto¢nou hlavou Délky ez 40-1000 mm

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

SiRKA x TLOUSTKA POCET zZUBU NA PALEC (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-10 K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34x 1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41 x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42P POSITIVE

Univerzalni nastroj
pro malé i velké prirezy

Pouziti Vlastnosti

Primyslové pouZiti Praskova metalurgie M42P
Plné a silnosténné materialy Pozitivni Ghel ¢ela zubu ,. K"
Nerezavéjici a nastrojové oceli Variabilni rozte¢ zubl
Jednotlivé, vrstvené a svazkové rezani Délky rezG 40-1000 mm

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

SIRKA x TLOUSTKA POCET zZUBU NA PALEC (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34x 1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41 x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42 PROFILE

Cenové atraktivni pilovy pas
na rezani profilt

Pouziti

Efektivni snizeni nakladl na Fez

Kde panuji obtizné provozni podminky
Nerezové tenkosténné materialy
Profily a nosniky z konstrukcnich oceli

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

Vlastnosti

Rezna hrana z M42
Pozitivni Uhel ¢ela zubu ,,P”
Variabilni rozte¢ zubd
Délky rezl az do 350 mm

Rozméry profild 30x3-350x80 mm

SIRKA x TLOUSTKA POCET zZUBU NA PALEC (TPI)

2-3 3-4 4-6 5-7 7-9 8-11 12-16
13 x 0,65 mm P-7*
20 x 0,90 mm P-7* P-7* P-7* P-7* P-7*
27 x 0,90 mm P-7 P-7 P-7 P-7* P-7 P-7*
34 x 1,10 mm P-7 P-7 P-7 P-7
41 x 1,30 mm P-7 P-7 P-7
54 x 1,60 mm P-7* P-7 P-7
67 x 1,60 mm P-7* P-7

* K dispozici pouze svarené na pozadovanou délku
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Geometrie P

M42P PROFILE

Perfektni pilovy pas
na profily a trubky

Pouziti

Jednotlivé, vrstvené a svazkové rezani
Kovové a ocelové profily a nosniky
Dilenské i primyslové pouZiti

Idedlni FeSeni pro vSechny vibrujici rezy

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

SIRKA x TLOUSTKA POCET zZUBU NA PALEC (TPI)
2-3

27 x 0,90 mm

34x 1,10 mm P-7

41 x 1,30 mm P-7

54 x 1,60 mm

67 x 1,60 mm

3-4

P-7

P-7

P-7

P-7

Vlastnosti

Praskova metalurgie M42P
Pozitivni Uhel ¢ela zubu ,,P”
Variabilni rozte¢ zubd

Délky rezl 40-350 mm

Rozméry profild 80x8-350x80 mm

4-6 5-7
P-7 P-7
P-7
P-7
P-7



Pouziti

Perfektni pro rucni pasové pily

Kusové rezani mensich obrobkd

Tenkosténné profily a trubky

Efektivni snizeni ndkladd na rez

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

Vlastnosti

Rezna hrana z M42

Nulovy Ghel ¢ela zubu 5"

Variabilni nebo konstantni rozte¢ zubl
Délky rezd az do 120 mm

Rozmeéry profild 20x2-120x6 mm

SIRKA x TLOUSTKA

POCET ZUBU NA PALEC (TPI)

6-10 8-12 10-14 14-18 4 6 14
13 % 0,65 mm S-0 S-0 S-0 S-0 S-0 S-0 S-0
20 x 0,90 mm S-0 S-0 S-0
27 x 0,90 mm S-0 S-0 S-0
34x 1,170 mm S-0 S-0
41 x 1,30 mm S-0



M51P POSITIVE

Idealni pilovy pas
na houzevnaté materialy

Pouziti

Plné materialy

Kované ingoty s okujemi

Vysoce legované austenitické materialy

Pro dosazeni dlouhé zZivotnosti

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1400 N/mm?

Vlastnosti

Praskova metalurgie M51P
Pozitivni Ghel ¢ela zubu , K"
Variabilni rozte¢ zubd

Délky rezG 40-1000 mm

SIRKA x TLOUSTKA

POCET ZUBU NA PALEC (TPI)

0,85-1,30 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 x 0,90 mm K-7 K-10 K-7 K-3
34 x 1,10 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-12 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-12 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-12




Pouziti

Vyrobci velkych ocelovych blokd

Distributori oceli a velké Fezarny

Specialni a houzevnaté nezelezné slitiny

Pro dlouhé rezy a zvysSeni produktivity

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1000 N/mm?

Vlastnosti

Praskova metalurgie M42P
Pozitivni Ghel ¢ela zubu , K+"
Variabilni rozte¢ zubd

Délky rezG 80-1400 mm

SIRKA x TLOUSTKA

POCET ZUBU NA PALEC (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34 x 1,10 mm K-13 K-13
41 x 1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13



M51P PLUS——+

Vykonny pilovy pas * L
na houzevnaté materialy

Pouziti Vlastnosti

Primyslové podniky a velké Fezarny Praskova metalurgie M51P
Distributofi rlznorodych oceli Pozitivni Ghel ¢ela zubu ., K+"
Vysoce legované austenitické materialy Variabilni rozte¢ zubl

Pro dlouhé rezy a zvysSeni produktivity Délky rezC 80-1400 mm

VSechny kovy do pevnosti v tahu 1500 N/mm?

SIRKA x TLOUSTKA POCET zZUBU NA PALEC (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34x 1,10 mm K-13 K-13
41 % 1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13




VYBRAT
SPRAVNY PAS

Material zubu rozhoduje
o kvalité pasu

Bimetalické pasy s M42

Nejuniverzalnéjsi pilové pasy, které pokryji az 90 %
vSech feznych operaci. Velky vybér geometrii,
rozmérd i ozubeni.

Bimetalické pasy s M51

Vhodné pro déleni nerezovych, kyselinovzdornych,
tepelné zuslechténych i Zaruvzdornych oceli.
Vysoka otéruvzdornost.

Tvrdokovovy bFit

Hlavni prednosti je vysoka produktivita a vykon.
Nejlepsich vysledkl lze ale dosahnout jen
na vhodnych pasovych pilach.

\\\\\\\\\'f
WAV

Vyberte vhodnou geometrii
zubu pro Fezany material

Standardni S

« materialy malého prarezu
« nastrojové oceli a ocelolitinu
« materialy s vy$sim obsahem uhliku

Profilova P

« profilové materialy tvard O, L, I, T, H, U
4 rezanive svazcich i vrstvach
4+ kde dochazi béhem Fezani k vibracim

Pozitivni K

4 plné materialy vétSich rozmérd

« silnosténné trubky, nemetalické materialy
« nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli



PILOVEHO PASU

Zabihejte

Abyste dosahli dobrého rezného vykonu a zaroven dlouhé
Zivotnosti, je nutné pilovy pas nejdrive zafriznout a mirné
tak zaoblit Fezné hrany. V opacném pripadé hrozi
extenzivni ulomeni $picek zubl a tim i vyrazné zkraceni
Zivotnosti nastroje.

Zabéhnuti pilového pasu provadéjte

4 Nastavenim 75 % rezné rychlosti a 50 % posuvu oproti
doporucenym hodnotam.

+ U materiald velkych rozmérd odrezanim zhruba 500 cm2.

+ U mensich materiald po dobu priblizné 15 minut.

4 Privibracich opétovnym sniZenim rychlosti pilového pasu.

Sledujte spony

Podle trisek, které pas whazuje z Fezu, simdzete odvodit spravnost
Feznych parametrd. Tvar $pony ovliviiuje zvolené ozubeni, rychlost
pilového pasu a také posuv. Pro vétsinu materiald plati, Ze tlusta
amodra Spona je Spatna, drobny prach je zbyte¢na opatrnost.
Stejné tak pozor na hodné zatocené trisky, které mohou znacit
ucpani mezery a byt pricinou vylomeni zubu.

PRODLOUZENI ZIVOTNOSTI

Spravné zabéhnuti pilového
pasu vytvori stabilni feznou
hranu

Novy ndstroj s extrémné
malym zaoblenim fezné
hrany

Nespravnym zabéhnutim
zpUsobite mikrotrhliny
na fezné hrané

Volné stocené trisky -
spravné hodnoty Fezu

Tenké nebo praskovité
tfisky - zrychlete posuv
nebo snizte rychlost
pilového pasu

Tlusté, tézké nebo modré
tFisky - zpomalte posuv
nebo zvyste rychlost
pilového pasu
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Vyrobeno a baleno
s nejvyssi preciznosti

AIGER s.r.o.

Zisov 63, CZ-28504 VavFinec
saegen@fabrosor.de
fabrosor.de/cz



