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M42 POSI

Przystepna cenowo pitalta
do materiatow:petaych ,”-

Zastosowanie Wtasciwosci

Uniwersalne zastosowanie w kazdym warsztacie Ostrze z M42

Skuteczna obnizka kosztow ciecia Zab z dodatnim katem natarcia ..K"
Materiaty petne i gruboscienne Zmienna podziatka zebdw

Do pit tasmowych ukosnych z gtowica obrotowa Dtugos¢ ciecia 40-1000 mm

Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatosci
na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-10 K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34x1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42P POSITIVE

Uniwersalne narzedzie
do matych i duzych srednic

Zastosowanie Wtasciwosci

Zastosowanie w przemysle Stal proszkowa M42P

Materiaty petne i gruboscienne Zab z dodatnim katem natarcia ..K"
Do stali nierdzewnej i narzedziowej Zmienna podziatka zebdow

Ciecie pojedynczo, warstwowo i wigzkami Dtugos¢ ciecia 40-1000 mm

Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatosci
na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34x 1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42 PROFILE

Atrakcyjna cenowo pita tasmowa

do ciecia profili

Zastosowanie

Skuteczna obnizka kosztow ciecia

Do trudnych warunkow

Do cienkosciennych materiatow nierdzewnych

Do profili i belek ze stali konstrukcyjnej

Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatosci

na rozciaganie

Wtasciwosci

Ostrze z M42

Zab z dodatnim katem natarcia ,.P”
Zmienna podziatka zebdw
Dtugos¢ ciecia do 350 mm

Wymiary profili: 30x3-350x80 mm

* Dostepne tylko w wersji spawanej na okreslona dtugos¢

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

2-3 3-4 4-6 5-7 7-9 8-11 12-16
13 x 0,65 mm P-7*
20 x 0,90 mm p-7* pP-7* p-7* P-7* p-7*
27 x 0,90 mm P-7 P-7 P-7 P-7+ P-7 pP-7*
34x1,10 mm P-7 P-7 P-7 P-7
41x 1,30 mm P-7 P-7 P-7
54 x 1,60 mm p-7* P-7 P-7
67 x 1,60 mm P-7* P-7
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Geometria P

M42P PROFILE

Pita tasmowa idealna
do ciecia profili i rur

Zastosowanie Wtasciwosci

Ciecie pojedynczo, warstwowo i wiazkami Stal proszkowa M42P

Profile i belki metalowe i stalowe Zab z dodatnim katem natarcia ,.P”
Zastosowanie przemystowe i warsztatowe Zmienna podziatka zebdw

Idealna do ciecia wibracyjnego Dtugos¢ ciecia 40-350 mm
Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatoséci Wymiary profili: 80x8-350x80 mm

na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

2-3 3-4 4-6 5-7
27 x 0,90 mm P-7 P-7 P-7
34x1,10 mm P-7 P-7 P-7
41x1,30 mm P-7 P-7 P-7
54 x 1,60 mm P-7 P-7

67 x 1,60 mm P-7



Uniwersalna ta§
do kazdego wal

Zastosowanie Wtasciwosci

Idealna do recznych przecinarek tasmowych Ostrze z M42

Do produkcji jednostkowej matych elementow Zab z zerowym katem natarcia ,.S"
Do profili i rur cienkosciennych Podziatka zebdéw - zmienna lub stata
Skuteczna obnizka kosztow ciecia Dtugos¢ ciecia do 120 mm
Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatosci Wymiary profili: 20x2-120x6 mm

na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC
6-10 8-12 10-14 14-18 4 6 14
13 x 0,65 mm S-0 s-0 s-0 s-0 s-0 s-0 S-0
20 x 0,90 mm S-0 s-0 S-0
27 x0,90 mm s-0 s-0 S-0
34x 1,10 mm S-0 S-0
41x1,30 mm s-0




M51P POSITIVE

Idealna do materiatow twardych

Zastosowanie Wtasciwosci

Materiaty petne Stal proszkowa M51P

Odkuwki ze zgorzelinami kuzniczymi Zab z dodatnim katem natarcia .K"
Austenistyczne materiaty stopowe Zmienna podziatka zebdow

Dtuzszy okres uzytkowania Dtugos¢ ciecia 40-1000 mm

Wszystkie metale do 1400 N/mm?2 wytrzymatosci
na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

0,85-1,30 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 x 0,90 mm K-7 K-10 K-7 K-3
341,10 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-12 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-12 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-12




Zastosowanie

Dla producentéw duzych blokéw kutych

Dla dystrybutoréw stali

Do specjalnych stopéw metali niezelaznych

Do dtugich cie¢, dla zwiekszenia produktywnosci

Wszystkie metale do 1000 N/mm?2 wytrzymatosci
na rozciaganie

Wtasciwosci

Stal proszkowa M42P
Zab z dodatnim katem natarcia ., K+"
Zmienna podziatka zebdow

Dtugos¢ ciecia 80-1400 mm

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34x1,10 mm K-13 K-13
41x1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13




M51P PLUS——+

Pita tasmowa o duzej mocy *
do materiatow twardych

Zastosowanie Wtasciwosci

Dla zaktadow przemystowych Stal proszkowa M51P

Dla dystrybutoréw réznych gatunkow stali Zab z dodatnim katem natarcia . K+"
Austenistyczne materiaty stopowe Zmienna podziatka zebow

Do dtugich cie¢, dla zwiekszenia produktywnosci Dtugos¢ ciecia 80-1400 mm

Wszystkie metale do 1500 N/mm?2 wytrzymatosci
na rozciaganie

SZEROKOSC x LICZBA ZEBOW NA 1 CAL (TPI)
GRUBOSC

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34x1,10 mm K-13 K-13
41x1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13




WYBRAC
PILE TASMOWA

Jakos¢ pity uzalezniona jest od
materiatu, z ktorego wykonano zeby

Pity bimetalowe z M42

Uniwersalne pity tasmowe, ktére sprawdza sie
w 90% ciec. Szeroki wybor geometrii, wymiarow
i podziatek.

Pity bimetalowe z M51

Do stali nierdzewnej, kwasoodpornej,
hartowanej i zaroodpornej. Duza odpornos¢
na $cieranie.

Ostrza weglikowe

Imponujace moce przerobowe. Najlepsze
rezultaty osiagniesz, stosujac odpowiednia
przecinarke tasmowa.

\\\\\\\\\\*’-

Pamietaj o dostosowaniu geometrii
zebow do typu cietego materiatu

Standard S

« materiaty o matym przekroju

4 stal narzedziowa i staliwo

« materiaty o wiekszej zawartosci wegla

Profilowe P

« profile o ksztatcie O, L, I, T, H, U
4 ciecie wiazkami i warstwami

4 drgania podczas ciecia

Dodatnie K

4 materiaty petne o duzych rozmiarach
4 rury gruboscienne, materiaty niemetalowe
« stal nierdzewna i kwasoodporna



PRZEDLUZENIE
ZYWOTNOSCI

Docieranie pit tasmowych

Aby osiagnad dobre parametry skrawania oraz dtuga
zywotnos¢, trzeba najpierw dotrzed pite tasmowa i w ten
sposo6b zaokragli¢ krawedz tnaca. W przeciwnym razie
groza rozlegte ztamania wierzchotkdw zeboéw, a tym
samym skrdcenie zywotnosci maszyny.

Jak przeprowadzi¢ dotarcie

4+ W przypadku bimetali ustaw 75% predkosci ciecia i 50%
predkosci przesuwu w stosunku do wartosci zalecanych.

4+ W przypadku matych materiatow - odciecie ok. 500 cm2

« W przypadku duzych materiatéw - ciecie przez 15 minut.

+ W razie drgan nalezy ponownie obnizy¢ predkosc pity
tasmowe;.

Kontrola wiorow

Poprawnos¢ ustawionych parametréw ciecia mozna ocenic¢

na podstawie widrow, ktore powstaja podczas ciecia. Wptyw

na ksztatt wioréw ma wybrany ksztatt i uktad zebdw, ustawiona
predkos¢ pity oraz predkosé przesuwu. W przypadku wiekszosci
materiatéw gruby widr o niebieskim odcieniu oznacza
nieprawidtowe parametry, zas zbyt drobny pyt oznacza
nadmierng ostroznosé¢. Uwaga na zbytnio skrecone widry,

ktére moga oznaczac zatkane luki i stanowic przyczyne
wytamania zebow.

Odpowiednie dotarcie pity
tadémowej pozwala stworzy¢
stabilne ostrze

Nowe narzedzie ma
praktycznie w ogdle
niezaokraglona krawedz
tnaca

Niewtasciwe dotarcie pity
powoduje mikropekniecia
krawedzi tnacej

Luzno skrecone wiéry -
odpowiednie parametry
ciecia

Zbyt cienkie widry, drobny
pyt - nalezy przyspieszy¢
przesuw lub obnizy¢
predkosc pity tasmowe;j

Grube, ciezkie lub
niebieskie wiéry - nalezy
zwolni¢ przesuw lub
zwiekszy¢ predkosé pity
tasmowej
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Wykonane i zapakowane
Z Najwyzsza precyzja

AIGER s.r.o. (sp. z 0.0.)
Zisov 63, CZ-28504 Vavrinec
saegen@fabrosor.de
fabrosor.de/pl



