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Aplicatie

Aplicatie universala in fiecare atelier

Reducere eficienta a costurilor de tdiere
Materiale robuste, cu pereti grosi

Fierastraie cu banda cu cap rotativ, taiere oblica

Toate metalele cu o rezistenta la rupere de
1000 N/mm?

Caracteristici

Muchie de taiere M42

Unghi de ascutire dinti pozitiv , K"

Inclinare dinti variabila

Lungimi de tdiere 40-1000 mm

LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,6-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-10 K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34 x 1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42P POSITIVE

Unealta universala pentru sectiuni
transversale de dimensiuni mici si mari

Aplicatie

Uz industrial

Materiale robuste, cu pereti grosi

Oteluri inoxidabile si pentru unelte

Taiere simpla, in straturi si in grupuri

Toate metalele cu o rezistenta la rupere de

1000 N/mm?

Caracteristici

M42P din pulbere metalica

Unghi de ascutire dinti pozitiv , K"

Inclinare dinti variabila

Lungimi de tdiere 40-1000 mm

LATIME x GROSIME

NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
20 x 0,90 mm K-7 K-3
27 x 0,90 mm K-10 K-10 K-7 K-3
34x 1,10 mm K-10 K-10 K-7 K-3
41 x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7
54 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-10 K-10 K-10 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-10




M42 PROFILE

Lama de flerastrau cu banda
rentabila, pentruﬂrga profilurilor

Aplicatie Caracteristici
Reducere eficienta a costurilor de taiere Muchie de tdiere M42
Acolo unde conditiile de operare sunt dificile Unghi de ascutire dinti pozitiv ,,P”
Otel inoxidabil cu perete subtire Inclinare dinti variabila
Profiluri si axuri metalice din otel structural Lungimi de taiere de pana la 350 mm
Toate metalele cu o rezistenta la rupere de Dimensiuni de profil 30x3-350x80 mm
1000 N/mm?
LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)
2-3 3-4 4-6 5-7 7-9 8-11 12-16
13 x 0,65 mm P-7*
20 % 0,90 mm P-7* P-7* P-7* P-7* P-7*
27 x 0,90 mm P-7 P-7 P-7 P-7* P-7 P-7*
34x 1,10 mm P-7 P-7 P-7 P-7
41x 1,30 mm P-7 P-7 P-7
54 x 1,60 mm P-7* P-7 P-7
67 x 1,60 mm P-7* P-7

* Disponibil doar sudat la lungimea necesara
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Geometrie P

M42P PROFILE

Lama de fierastrau perf
pentru profiluri si tuburi

Aplicatie Caracteristici
Tdiere simpld, in straturi si in grupuri M42P din pulbere metalica
Profiluri si axuri metalice si din otel Unghi de ascutire dinti pozitiv ,,P”
Uz industrial si in ateliere Inclinare dinti variabila
Solutia ideala pentru toate taierile cu vibratii Lungimi de tdiere 40-350 mm
Toate metalele cu o rezistenta la rupere de Dimensiuni de profil 80x8-350x80 mm
1000 N/mm?
LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)
2-3 3-4 4-6 5-7
27 x 0,90 mm P-7 P-7 P-7
34x 1,170 mm P-7 P-7 P-7
41 x 1,30 mm P-7 P-7 P-7
54 x 1,60 mm P-7 P-7

67 x 1,60 mm P-7



Lama de fierést,r
versatila, pentr

Aplicatie Caracteristici
Perfecta pentru fierastraie cu banda manuale Muchie de taiere M42
Taiere piese de lucru mici Unghi de ascutire dinti zero ,.S”
Profiluri si tuburi cu pereti subtiri Inclinare dinti variabila sau constant
Reducere eficienta a costurilor de taiere Lungimi de taiere de panala 120 mm
Toate metalele cu o rezistenta la rupere de Dimensiuni de profil 20x2-120x6 mm
1000 N/mm?
LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)
6-10 8-12 10-14 14-18 4 6 14
13 x 0,65 mm S-0 S-0 S-0 S-0 S-0 S-0 S-0
20 x 0,90 mm S-0 S-0 S-0
27 x 0,90 mm S-0 S-0 S-0
34x 1,170 mm S-0 S-0
41 x 1,30 mm S-0




M51P POSITIVE

Lama de fierastrau cu banda
Ideala pentru materialele dure

Aplicatie

Materiale robuste

Bare forjate cu cruste

Materiale austenitice din aliaj de concentratie mare
Pentru a obtine o durata de viata lunga

Toate metalele cu o rezistenta la rupere de
1400 N/mm?

Caracteristici

M51P din pulbere metalica
Unghi de ascutire dinti pozitiv , K"
Inclinare dinti variabila

Lungimi de tdiere 40-1000 mm

LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)

0,85-1,30 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4 4-6 5-8
27 x 0,90 mm K-7 K-10 K-7 K-3
34 x 1,10 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
41x 1,30 mm K-10 K-10 K-10 K-7 K-3
54 x 1,60 mm K-12 K-10 K-10 K-10 K-7
67 x 1,60 mm K-10 K-12 K-10
80 x 1,60 mm K-10 K-12




Aplicatie

Producatori de blocuri din otel mari
Distribuitori de otel si fabrici de taiere mari
Aliaje speciale si neferoase dure

Pentru tdieri lungi si o productivitate marita

Toate metalele cu o rezistenta la rupere de
1000 N/mm?

Caracteristici

M42P din pulbere metalica
Unghi de ascutire dinti pozitiv ,, K+”
Inclinare dinti variabila

Lungimi de tdiere 80-1400 mm

LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34 x 1,10 mm K-13 K-13
41 x 1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13




M51P PLUS——+

Lama de fierastrau cu banda 5
puternica, pentrumateriale dure

Aplicatie Caracteristici

Companii industriale si fabrici de taiere mari M51P din pulbere metalica
Distribuitori de diverse tipuri de otel Unghi de ascutire dinti pozitiv ,, K+”
Materiale austenitice din aliaj de concentratie mare Inclinare dinti variabila

Pentru tdieri lungi si o productivitate marita Lungimi de tdiere 80-1400 mm

Toate metalele cu o rezistenta la rupere de

1500 N/mm?

LATIME x GROSIME NUMAR DE DINTI PE INCH (TPI)

0,75-1,25 1,0-1,5 1,4-2 2-3 3-4
27 x 0,90 mm K-13 K-13
34 x 1,10 mm K-13 K-13
41 x 1,30 mm K-13 K-13 K-13
54 x 1,60 mm K-13 K-13 K-13
67 x 1,60 mm K-13 K-13
80 x 1,60 mm K-13 K-13




LAMEI CORECTE

Material care face diferentain ceea
ce priveste calitatea lamei

Lame de fierastrau cu banda bimetalice, cu M42

Cele mai versatile lame de fierdstrau cu banda, care
acopera 90% din toate operatiile de taiere. 0 gama
larga de geometrii, dimensiuni si inclinari ale dintilor.

Lame de fierastrau cu banda bimetalice, cu M51

Adecvate pentru taierea otelurilor inoxidabile,
rezistente la acizi, tratate termic si rezistente
la caldura. Rezistenta ridicata la abraziune.

Lame de fierastrau cu banda, cu varf din carburi

Avantajul principal este nivelul ridicat de
productivitate si performanta. Cu toate acestea,
rezultatele optime pot fi obtinute numai cu
fierastraiele cu banda adecvate.

Selectati geometria de dinti
adecvata materialului

S standard

« materiale mici, in sectiune transversala

« otel pentru unelte si otel turnat

« materiale cu continut de carbon mai mare

P profil

« forme materiale de profilin O, L, I, T, H, U
« taiere in grupuri si straturi

« unde apar vibratii in timpul taierii

K pozitiva
4 materiale pline de dimensiuni mari

« tuburi cu pereti grosi, materiale nemetalice
« oteluri inoxidabile si rezistente la acizi




SURI DE PRELUNGIRE
A VIETII LAMEI

Taiere initiala

Pentru a obtine o performanta de taiere buna si o durata
de viata lunga, trebuie sa realizati o taiere initiala cu lama
fierastraului cu banda, pentru a rotunji usor muchiile de
tiiere. In caz contrar, exista riscul de rupere extinsa

a varfurilor dintilor si, prin urmare, de reducere
semnificativa a duratei de viata a uneltei.

Urmati aceste instructiuni

4 Prin setarea vitezei de taiere la 75% si vitezei de alimentare
la 50% fata de valorile recomandate.

4 Pentru materiale mari, prin taiere de aproximativ 500 cm?2.

4 Pentru materiale mici, timp de aproximativ 15 minute.

4+ n caz de vibratii, reduceti din nou viteza lamei fierastraului
cu banda.

Verificare aschii

Puteti deduce corectitudinea parametrilor de taiere prin aschiile
de taiere. Forma aschiei este afectatd de inclinarea selectata
adintilor, de viteza lamei fierastraului cu banda si de alimentare.
Tn cazul majoritatii materialelor, aschiile groase si albastre sunt
un semn rau, iar praful inseamn3 o prudentd nenecesar. in mod
similar, atentie la aschiile cu multe rasuciri, care indica un spatiu
colmatat si care pot fi cauza unui dinte rupt.

0O taiere initiald adecvata
cu lama fierdstraului cu
banda creeazd o muchie
de taiere stabild

Unealtd noua, cu rotunjire
extrem de mica a muchiei
de taiere

O taiere initiald incorecta
va cauza microfisuri pe
muchia de tdiere

Aschii cu rasuciri spatiate -
valori de taiere corecte

Aschii subtiri sau sub forma
de praf - mariti viteza

de alimentare sau reduceti
viteza lamei

Aschii groase, grele si
albastre - reduceti viteza
de alimentare sau mariti
viteza lamei
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Fabricat si ambalat
cu cea mai inalta precizie
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